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(g) Oberflache fur Maschinenteite in Druckmaschinen 

(§) Die Erfindung betrifft eine Oberflache fur Maschinen- 
teile in Druckmaschinen, die mit Farbe und/oder \A/asser 
in Beruhrung kommen und dadurch Farbverschmutzen 
konnen und/oder bei denen die Gefahr der Verschmut- 
zung durch Schmutzpartikel besteht. 

Die Aufgabe der Erfindung, eine Oberflache fur Maschi- 
nenteile in Druckmaschinen zu schaffen, die Schmutz je- 
der Art, wie beispielsweise Farbe, Papierstaub u. a. selb- 
standig abweist, wird dadurch gelost, dass die Leitele- 
mente fur die Bogenfuhrung eine Oberflache aufweist, 
die aus einer mit Selbstreinigungsfahigkeit bestehenden 
Beschichtung besteht, die eine mikrostrukturierte Ober- 
flache aufweist. 
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Beschreibung 


Die lirlindung bet ritTt cine Oberflache fur Maschinenteile 
in Ornckm.ischinen, die mil Farbe und/cxier Wasser in Be- 
ruhruny kommcn und dadurch farb verse hmutzen konnen 5 
und/inicr bei ilenen die Gefahr der Verse hmuizung durch 
Sehniui/.p;in ikcl bcsicht. 

Die ( )herlliiclie linvtei heispielsweise Anwendung an Bo- 
genruhruni!N/\linilern cinschlieBlich Druckzylindem sowie 
Lciieleiticnicn liir ilie Iloi^cnriihrung (Leitblech) sowie in 10 
Nahe ilcv !i«»eei:luhninesweges liegende Maschinenele- 
menic uic rr.i\crven. Druckan- und -abslellwelle u. a., an 
dencn licr Inwli K*»lnickic Bogen absehmieren kann. 

An l)ruwk/\ liiKlcru r.ncU der Wendeeinrichiung in um- 
siellbaren S».li, »fi- iiri»l Widerdruckmaschinen hat. es ver- 15 
schicdenc \cr^iKhv >:ci:chi.n. iiin die Oberflache derZylin- 
der farbsu*i.^'tkl /u tii.K.hk*n 

Bckanni i^i. mikh /vluvkr in:i cinem Aluminiumblcch 
zu ubcr/.icb*-n. d »» y* i. •rin. .ir>* ftlivtcn. sandgeblasen oder in 
anderer Wcim: fx*h.ir»k I u.n.W-n ixi. uni eine Oberflachen- 20 
rauhigkcii /ucr/u Uir .! ^ v .»rkin 'lai aberdas Verschmieren 
und die r'arbuK-rt- jj,- .in-, nuht K-nv-ii:^i. Man hat femer sol- 
cheZylindcr n ii w-kk ih »iS.*r/««i:cn, der aus einem Pa- 

piertrager K-\u rii. .ki u u Kk ^vt.»U hcdeckt isi, in welchen 
kJeine Glas}K-iUn «»ki Wuyi.!!! ci lycKMieL sind. Auch hier- 25 
mil sind abcr kci-v %**\ xi.iri.li:: K-iricviigenden Ergebnisse 
erzielt wordon. il >vt*iiiK-rcn nn*! die Farbubertragung 
nichl restlos bcMriii;.-! u.ir.ljn jik! cs sich auBerdem zeigte. 
dass die Glaspcrk-n . •k-r -kujcln \»»n ihrem Papiertrager ge- 
Idst. werden unil »Liiin .kn Unu k hccinlrachtigen; hierdurch 30 
werden zusat/Jichc Shllsci/iinjrcn /weeks Sauberung der 
Druckpresse crlordcrluii. 

Ferner isi scMumi \i»fi.-cNvhlji:cii worden, bei Druckma- 
schinen diejenigcn Icik- tk-rsclbcn, tile mil einer gerade be- 
druckten Scire dcs Hoycn^ «xkT tier Bahn in Beriihrung 3.5 
kommen, aus anial^jmierharcm Mctall herzustellen oder 
aber mil eineni IJhcr/iiL* aus anialgamierbarem Metali zu 
versehen. Die lei/.i^cnunnic Ausbildung iragt der Taisache 
Rechnung, dass dus Ainalgaui cines Metalls eine geringere 
Fesligkeit aufweisi a!s tlas rcinc MetalL Hierdurch wird die 40 
Werkstoffauswalil liir ilic mil Irisch gedruckten Bogen in 
Beriihrung komnicndcn Maschinenteile stark eingeschrankt; 
auBerdem ist das y\inalgamicren cin recht kostspieliges Ver- 
fahren. Infolge der gerin«icren I'cstigkeit des Metallamal- 
gams ist der VerschleiB der bctrelTenden Teile auBerdem 45 
ziemlich hoch. Troi/. alk-cicm bringt auch diese MaBnahme 
nicht den erstrebten lirfolg einer praktisch vollstandigen 
Ausschaltung des Farbversehiuierens und der Farbubertra- 
gung. 

Aus der Druckschrili Dli 42 1 1 881 C2 ist ein Verfahren 50 
zura elektrochemischcn AulTiringcn einer strukturierten 
Oberflache bekannt. GcniaB dicscr Druckschrift werden 
Maschinenteile, beispiclswcisc cin Fcuchlreibzyhnder, mil 
einer strukturierten Obcrfliichcnschicht aus Chrom verse- 
hen. 55 

Aus der Druckschrifi DE 12 58 873 ist ein Druckzyhnder 
bekannt, der mil einer rauhen Chromschicht versehen ist, 
die eine farbabstoBende Wirkung aufweist. 

Nachteilig an alien der genannten Oberflachen ist, dass 
nach vielen Betriebsstunden auch infolge der ubLichen 60 
Schmutzpartikel in der Druckmaschine ein Aufbau von 
Schmutz und Farbe auf die Oberflache nicht auszuschlieBen 
isi und die Oberflache gesaubert werden muss. Ausgehend 
von den Nachieilen aus dem Stand der Technik ist es Auf- 
gabc der Erfindung, cine Oberflache flir Maschinenteile in 65 
Druckmaschinen zu schaffen, die Schmutz jeder Art, wie 
heispielsweise Farbe, Papiersiaub u. a. selbststandig ab- 
weist. 


ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merk- 
male des K Anspruchs gelost. 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, dass eine sich 
selbstreinigende mikrostrukturiene Oberflache auf Maschi- 
nenteilen in Druckmaschinen die gesielll Aufgabe losen 
kann. 

Anhand eines Ausfuhrungsbeispieles soli nachfolgend 
die Erfindung naher beschrieben werden. 

Als Maschinenteile, die eine sich selbstreinigende mikro- 
strukturierte Oberflache aufweisen, kommen heispielsweise 
Zylinder (gewolbte Oberflache), Leiteinrichtungen mil ge- 
kriimmter oder gerader Oberflache in Beiracht. 

Neu und erfindungswesentlich ist die Anwendung der 
Oberflache fiir Maschinenteile in Druckmaschinen. Die 
Oberflache ist stnikturiert. Die Struktur der Oberflache 
weist einen Abstand von 5 bis 50 pm und eine Hohe von 5 
bis 20 \im auf. In Abkehr von der herrschenden Lehre, dass 
glattc Oberflachen Grundlagc cincr saubcren Oberflache 
sind, gewahrleistet diese Struktur in Verbindung mit dem 
aufgetragenen Material die Herabsetzung der Adhasions- 
krafte zwischen Oberflache und Schmutzteilchen. 

Als Beispiel fiir das Material der Oberflache kommt hei- 
spielsweise Ormocer-Lack in Betracht, der durch Tauchen 
Oder durch Spritzen auf die Maschinenteile aufgebracht 
wird. Nach einer anderen Variante ist es auch moghch, die 
Oberflache mittels Plasma zu beschichten und anschlieBend 
mit Ormocer-Flussigkeit zu tranken. 

Die Oberflache weist hydrophobe und oleophobe Eigen- 
schaften auf, so dass nicht nur Wasser, sondem auch olhal- 
tige StofFe, wie heispielsweise Farben und/oder Schmutz ab- 
gewiesen werden. 

Patentanspruche 

1. Oberflache fiir Maschinenteile in Druckmaschinen, 
heispielsweise Bogenfuhrungszyiinder, Leitelemente 
fiir die Bogenfiihrung u. a., die mit Farbe und/oder 
Wasser und/oder Schmutzpartikeln in Beriihrung kom- 
men, wobei die Oberflache 

- aus einer mit Selbstreinigungsfahigkeit beste- 
henden Beschichtung besteht, die eine mikro- 
strukturierte Oberflache aufweist. 

2. Oberflache nach Anspnich 1, wobei die Struktur der 
Oberflache einen Abstand von 5 bis 50 pm und eine 
Hohe von 5 bis 20 pm aufweisi. 

3. Oberflache nach Anspruch 1, wobei die Maschinen- 
teile mit einem Ormocer-Lack beschichtet sind. 

4. Oberflache nach Anspruch 1 und 3, wobei der Or- 
mocer-Lack durch Spritzen auf das Maschinenteil auf- 
gebracht wird. 

5- Oberflache nach Anspruch 1 und 3, wobei der Or- 
mocer-Lack durch Tauchen auf das Maschinenteil auf- 
gebracht wird. 

6. Oberflache nach Anspruch 1, wobei die Oberfla- 
chenschicht plasmabeschichtei ist und mil Ormocer- 
Fliissigkeit getrankt ist. 

7. Oberflache nach Anspruch 1, wobei die Beschich- 
tung hydrophobe und oleophobe Eigenschaften auf- 
weisen. 
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